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EIGENSCHAFTEN

e Zum Verkleben von thermoplastischen Druckrohrleitungs-
systemen aus PVC-U und PVC-C nach EN ISO 15493

e Fir kritische Medien (siehe Tabelle unten)

e Losemittelhaltiger Klebstoff auf Basis von Tetrahydrofuran
(THF stabilisiert)

e Offene Zeit von 1 Minute

. . Y

e Spaltfullend und thixotrop nTz ;
Spezial-Klebsto

e Durchmesser Rohr: max. 160 mm, Spalt: max. + 0,4 mm Aehcial Mhasys

Speciale lijm

e Beim Einsatz von Tangit DTX in PVC-C-Rohrsystemen ist die
Betriebstemperatur wie bei PVC-U auf max.60 °C begrenzt.

e Tangit DTX erflillt die Anforderungen der DIN EN 14814,
Klebstoffe fur Druckrohrleitungssysteme aus thermoplastischen
Kunststoffen fir Fluide.

e CE-Kennzeichnung und DoP (01011) PN 16 / PVC-U

EINSATZBEREICHE
Verklebung von PVC-U und PVC-C Druckrohrleitungssystemen gemaR EN ISO 15493 fir kritische
Medien

WIDERSTANDSFAHIGKEIT:

Die Klebungen sind wasserbestiandig. Die chemische Bestandigkeit der Klebungen, insbesondere bei
anorganischen Sauren, ist abhadngig von den Rohrtoleranzen, Abbindezeiten, Druckbeanspruchungen,
Temperaturen, dem Sauretyp und der Saurekonzentration.

Fiir Druckrohrsysteme aus PVC-C wird fiir hohe Temperaturen der PVC-C-Spezialklebstoff empfohlen
(Technisches Merkblatt auf Anfrage). Verklebungen von ABS-, PVC-U- oder PVC-C mit den
entsprechenden Tangit Klebstoffen entspricht die Widerstandsfahigkeit grundsatzlich dem des
verklebten Werkstoffes. Ausnahme: Die in der unten stehenden Tabelle aufgefiihrten Medien.
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Fir diese Medien, wird die Anwendung von Tangit DTX Spezial-Klebstoff zur Verlegung der
Rohrleitungen aus PVC-U oder PVC-C empfohlen. Da diese Medien das Rohrmaterial angreifen kénnen,
empfehlen wir grundsatzlich den Einsatz von Rohren der Druckklasse PN16. Fiir alle Medien, die nicht
in der Liste stehen bzw. deren Konzentration geringer ist, kann Tangit PVC-U oder Tangit PVC-C-
Klebstoff verwendet werden, sofern das Rohr- und Fittingmaterial geeignet ist.

Bei Verwendung von Tangit DTX Spezial-Klebstoff fir PVC-C-Rohrleitungen mit in der Liste
aufgefiihrten, kritischen Medien, bitte unbedingt die Temperatur und Druckempfehlungen fiir PVC-U-
Material anwenden. Fur detaillierte Informationen Gber Temperatur-/Druckdiagramme kontaktieren
Sie bitte Henkel Adhesive Technologies oder Georg Fischer Piping Systems.

Schwefelsaure >70% - <£93% H2S04
Salzsaure > 25% - <37% HCI
Salpetersaure >20% - < 55% HNO3

Natriumhypochlorit
(Calciumhypochlorit)

Wasserstoffperoxid > 5% - <70% H>0;
Flusssdaure <40% HF

> 6% - < 15% NaOCl Aktivchlor

Der Abminderungsfaktor (AF) betrdgt mindestens 1,6. Detaillierte Informationen zur chemischen
Bestandigkeit sind verfugbar auf www.gfps.com/de. Anfragen kénnen auch adressiert werden an:
chem@georgfischer.com..

VERARBEITUNGSHINWEISE:

Vorbereitung der Klebflachen
Die Rohrenden missen rechtwinklig abgetrennt, angeschragt und entgratet werden. Bei fehlender
bzw. nicht ordnungsgemaler Rohranschragung ist keine dauerhaft dichte Verbindung zu erreichen.

& Rohraufendurchmesser d (mm) | Maf3e fir b (mm)
4 bis 16 1-2
''''''''''''''' = 20-50 2-3
63-160 3-6
|l .b
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Vorbehandlung der Klebeflachen

Die Klebflachen sind zunachst von grobem Schmutz zu sdubern (Rohrende an der AuRenseite, Muffe
an der Innenseite). Anschliefend muss die Kleblange der Muffe auf dem Rohrende markiert werden,
damit der erforderliche Klebstoffauftrag und das vollstandige Einschieben des Rohres kontrolliert
werden kann.

Rohraul3en- 16 20 25 32 40 50 63 75 90 110 140 160
durchmesser @ (mm)

Einsteckléange t (mm) 14 16 19 22 26 31 38 44 51 61 76 86

Die Feinreinigung erfolgt mit Tangit PVC-U/C/ABS-Reiniger & Primer. Hierzu wird weiRes, fusselfreies
Zellstoffpapier mit Reiniger getrankt und die trockenen, zu klebenden Flachen griindlich gesaubert,
damit sie fett und schmutzfrei werden. Nach jedem Reinigungsvorgang ist das Papier zu erneuern. Die
mit Tangit PVC-U/C/ABS-Reiniger & Primer gereinigten Flachen missen vor dem Klebstoffauftrag
abgetrocknet sein. Eventuell anhaftendes Eis ist durch Erwarmung (handwarm) zu entfernen.

Verarbeitung

Tangit DTX vor Gebrauch gut umrihren. Der Klebstoff soll von einem schrag gehaltenen Stab trage
abflieRen und dabei eine Art Klebstoff-Fahne bilden. Zunachst wird eine gleichmaRige, geschlossene
Klebstoffschicht in axialer Richtung zuerst in die Muffe, dann auf das Rohr aufgetragen. Den Klebstoff
in die Muffe diinn einstreichen, um nachteilige Wulstbildung im Rohr zu vermeiden. Auf das Rohrende
satt auftragen.

Mit Tangit DTX kénnen gemal DIN EN 14814 Toleranzen bis +0,6 mm Uberbriickt werden. Bei Kontakt
mit kritischen Medien, sind die Toleranzen auf max. +0,4 mm begrenzt.

Empfohlene Pinselgrofien:

d32 8 mm Rundpinsel
d40 - d63 1 Zoll Flachpinsel
d75-d160 2 Zoll Flachpinsel
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Rohr und Muffe ohne gegenseitiges Verdrehen/Verkanten sofort bis zum Anschlag bzw. bis zur vollen
Muffentiefe zusammenschieben und in der Lage einige Sekunden festhalten, bis der Klebstoff
angezogen hat. Bei Dimensionen ab d75 sollten 2 Personen gleichzeitig den Klebstoff auf Rohr und
Muffe auftragen. Unmittelbar nach dem Zusammenfiigen den (berschiissigen Klebstoff mit
Zellstoffpapier entfernen. Aufgrund des schnellen Abbindens des Klebstoffs muss das
Zusammenschieben der Flgeteile innerhalb der offenen Zeit erfolgen.

Die offene Zeit ist die Zeit von Beginn des Klebstoffauftrages bis zum Fligen der Teile und ist abhangig
von der Filmstarke des Klebstoffs und/oder der Umgebungstemperatur. Bei einer Filmstarke von 1 mm
betragt die offene Zeit von Tangit DTX eine Minute. Bei hoheren Umgebungstemperaturen verringert
sich die offene Zeit.

Wartezeit/Druckpriifung

Wahrend der ersten fiinf Minuten nach der Klebung diirfen die Rohre nicht bewegt werden. Bei
Temperaturen unter +10°C verlangert sich diese Zeit auf mindestens 15 Minuten. Das Absenken der
geklebten Rohre in den Graben erfolgt nach 10 bis 12 Stunden. Das Fiillen der Leitungen sowie die
Druckprifung bis zum Prifdruck 1,5 x PN darf erst 24 Stunden nach der letzten Klebung erfolgen. Soll
die Leitung nach Reparatur mit dem Betriebsdruck belastet werden, so muss je bar eine Mindest-
wartezeit von einer Stunde eingehalten werden. Es wird empfohlen, Leitungen, die nicht sofort in
Betrieb genommen werden, gut durchzuspiilen, mit Wasser gefiillt stehen zu lassen und das Wasser
regelmalig zu erneuern. Vor Inbetriebnahme sind die Rohrleitungen griindlich durchzuspilen, um
evtl. noch vorhandene Losemitteldampfe zu entfernen.

Hinweise

Tangit DTX ist gebrauchsfertig und darf unter keinen Umstanden verdiinnt werden. Tangit DTX und
Tangit PVC-U/C/ABS Reiniger wirken auf PVC-U ein. Rohre und Muffen daher von eventuell
verschittetem Klebstoff/Reiniger fernhalten. Nicht im Gebrauch befindliche Behilter sofort gut
verschlieBen, um Losemittelverluste und Eindickungen zu vermeiden. Eine evtl. vorhandene
Klebstoffhaut ist zu entfernen. Am Pinsel haftenden, eingedickten Klebstoff mit trockenem
Zellstoffpapier abstreifen. Gereinigte Pinsel miissen vor der Wiederverwendung trocken sein.

Verlegehinweise

Die Verlegung bei tieferen Temperaturen setzt duBerste Sorgfalt voraus. Rohre und Muffen neigen
bei Temperaturen unter +5°C zu einer Erhéhung der Schlagempfindlichkeit (Versprodung), so dass
bei Langzeiteinwirkung von Losemitteldampfen, wie sie z.B. bei VerschlieBen der Leitung wahrend
der Trocknungsphase auftritt, eine Schadigung des Systems nicht ausgeschlossen werden kann. Da
Tangit PVC-U physikalisch abbindet wird der Festigkeitsaufbau bei tiefen Temperaturen unter Um-
standen stark verzogert. Bei Temperaturen unter +5°C sind daher besondere Verlegetechniken er-
forderlich. Die zu klebenden Rohrenden und Verbindungsstiicke werden hierbei mit einem geeig-
neten Warmluftgeblase (Ex-Ausristung!) handwarm auf 25-30°C erwarmt und die Klebearbeiten wie
beschrieben ausgefiihrt. Die fertig gestellte Verbindung muss ca.10 Minuten auf +20°C bis +30°C
temperiert bleiben.
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Die Verlegung von PVC-U Druckrohren und Verbindungselementen setzt Sachkenntnis in der Verar-
beitung der Werkstoffe voraus. Diese Hinweise sind daher nur Erlauterungen, die das geschulte
Personal bei der Arbeit unterstitzen sollen. Verlegeanleitungen der Rohr- und Fittinghersteller sind
ebenso zu beachten, wie die einschlagigen Richtlinien und Arbeitsblatter der Verbande wie z.B. DVS,
DVGW und KRV-Verlegeanleitungen.

Die verklebten Leitungen sind in periodischen Abstanden zu Uberprifen. Es wird empfohlen, zur
besseren Kontrolle der Klebeverbindung einige transparente Fittings in das Leitungssystem
einzubauen. Anhand der farblichen Verdanderung der Klebefuge kann ein eventueller
Schadigungsverlauf erkannt werden. Hersteller transparenter Fittings ist u.a. Georg Fischer Piping
Systems Ltd. Schaffhausen/CH.

Um eine moglichst gute Passgenauigkeit (enge Spalte bei ausreichender Verarbeitbarkeit)
sicherzustellen, empfiehlt sich flir diese Anwendung ein maRlich abgestimmtes Rohr-Fitting-System,
z.B. mit Chemikalienrohren der Georg Fischer DEKA GmbH.

Die Qualitat der Klebung ist unmittelbar abhangig von der fachgerechten Ausfiihrung der Arbeit sowie
von den Passungsverhaltnissen der Rohrverbindungen.

Beim Einsatz von Tangit DTX in PVC-C-Rohrsystemen ist die maximale Betriebstemperatur auf 60 °C
begrenzt!

Klebstoffverbrauch
Fir die Herstellung einer Klebeverbindung werden etwa folgende Mengen Klebstoff
und Reiniger bendtigt:

Rohr Dimension 20 32 50 63 75 90 110 140 160
D(mm)

Tangit Klebstoff 3 5 9 15 20 36 60 90 120
(9)

Tangit Reiniger 3 5 9 11 13 14 17 21 25
(ml)

Hinweis: Die Angaben zum Klebstoffverbrauch sind als Orientierungswert zu sehen und basieren auf Erfahrungswerten aus dem Labor.
Der tatsachliche Verbrauch ist je nach Anwendung abhé&ngig von Bedingungen wie Arbeitsweise, Durchmesserspalt und Temperatur.
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SICHERHEITSHINWEISE:
Vor Beginn der Verarbeitung ist es erforderlich, sich anhand des aktuellen E‘-‘- E
Sicherheitsdatenblattes tGber Vorsichtsmallnahmen und Sicherheitsratschlage 4
zu informieren. Das Sicherheitsdatenblatt ist unter www.mysds.henkel.com

erhaltlich. Informationen fiir Allergiker unter Tel. 0049 (0)211 797 0 (Stichwort Notfall) EI:

A

Tangit Klebstoffe und Tangit Reiniger & Primer sind feuergefahrlich. Die Losemitteldampfe sind
schwerer als Luft, kdnnen sich am Boden sammeln und explosive Dampfe bilden. Deshalb beim
Verarbeiten und Trocknen, auch nach dem Kleben, fiir ausreichende Be- und Entliftung sorgen.
Im Arbeitsraum und auch in Nebenrdumen: Nicht rauchen! Nicht schweillen! Kein offenes Licht
und Feuer, jede Funkenbildung unbedingt vermeiden.

Vor SchweiRarbeiten miissen Ansammlungen von Losemitteldampfen und explosive Gemische
entfernt werden. Rohrleitungen mit Wasser fiillen, ausspilen und gut durchblasen. Wahrend der
Trocknungsphase Leitungen nicht verschlieRen.

Langeres Einatmen der Losemitteldampfe kann zu gesundheitlichen Schaden fiihren. Benutztes
Reinigungspapier in geschlossenen Behalter (z.B. Eimer mit Deckel) auf-bewahren, um die Belastung
durch Losemitteldampfe gering zu halten.

Wir empfehlen vorbeugend die Benutzung von Schutz-handschuhen zur Vermeidung von Haut-
kontakt und groRte Sauberkeit (zwischendurch Hande waschen und mit fettender Hautschutzcreme
pflegen). Bei Berlihrungen mit den Augen griindlich mit Wasser ausspuilen und einen Arzt aufsuchen.
Mit Klebstoff beschmutzte Kleidung ist zu wechseln.

PVC Rohrsysteme niemals mit komprimierten Gasen betreiben/testen!

Berufsgenossenschaftliche Vorschriften und Regeln sowie Angaben im Sicherheitsdatenblatt be-
achten. Ausfihrliche Informationen (ber sicherheitstechnische und arbeitshygienische Fragen im
Umgang mit Tangit DTX sind dem Merkblatt ,Umgang mit Tangit” zu entnehmen.

Lagerung

ZweckmaBigerweise sollte Tangit DTX nicht unter +5°C gelagert werden, da hierdurch eine
Viskositatserhohung und Strukturverfestigung eintritt, welche die Verarbeitungsfahigkeit beeinflusst.
Nach Konditionierung auf Raumtemperatur und gutem Aufriihren des Klebstoffes wird der
temperaturbedingte Viskositats- und Strukturanstieg wieder abgebaut.

Die Mindesthaltbarkeit von Tangit DTX betragt bei 20°C im ungedffneten Originalgebinde 24 Monate
ab Herstelldatum. Mindesthaltbarkeitsdatum und Chargen-Nummer befinden sich am Dosenrand.
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ENTSORGUNGSHINWEISE:

Durchgetrocknete Produktreste konnen dem Hausmill/Gewerbeabfall zugefiihrt werden. GroRRe
Mengen gesondert entsorgen. Abfallschlissel/EAK-Code siehe Sicherheitsdatenblatt. Leere
Verpackung der Wiederverwertung zufihren.

TECHNISCHE DATEN

Rohstoffbasis Lésungsmittelhaltiger Klebstoff auf Basis von
Tetrahydrofuran (THF stabilisiert)
Dichte 0,95 g/cm3
Temperaturbestandigkeit Entspricht der von PVC-U
. Circa 1 Minute bei 20°C
Offene Zeit (Henkel Methode)
Anwendungstemperatur +5°C - +35°C
Verbrauch Siehe Tabelle
Endfestigkeit 48 Stunden
Mindesthaltbarkeit 24 Monate, siehe Hinweise zur Lagerung unten
VERPACKUNG:
IDH Artikel-Kurzzeichen GebindegroRe
2014975 TDTX8 Dose 500g

Bei Abfassung dieses technischen Merkblattes haben wir den gegenwartigen Stand der technischen Entwicklung nach MaRgabe unserer
Erfahrungen bericksichtigt. Alle vorherigen Ausgaben verlieren mit Erscheinen dieses technischen Merkblattes ihre Giltigkeit.

Zur Beachtung: Vorstehende Angaben kdnnen nur allgemeine Hinweise sein. Wegen der aul3erhalb unseres Einflusses liegenden
Verarbeitungs- und Anwendungsbedingungen und der Vielzahl unterschiedlicher Materialien empfehlen wir, in jedem Fall zunéchst
ausreichende Eigenversuche durchzufiihren. Eine Haftung fir konkrete Anwendungsergebnisse kann daher aus den Angaben und
Hinweisen in diesem Merkblatt nicht abgeleitet werden.

Henkel AG & Co. KGaA, Konsumentenklebstoffe Deutschland
Henkelstr. 67, D-40589 Dusseldorf, Postfach D-40191 Dusseldorf
Tel.: +49(0)211/797-5800 E-Mail: Produkt-Info-Klebstoffe@Henkel.de
www.tangit.de

Henkel & Cie. AG
Salinenstrasse 61
CH-4133 Pratteln 1
Tel.: +41(0)61/825-7000
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